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Szanowny Kliencie,
zdecydowates si¢ na zakup wysokiej jako$ci produktu firmy thermowave GmbH.

Plytowy wymiennik ciepta jest §rodkiem produkcji stworzonym z uwzglednieniem najnowszych wynikow
badan. Poszczegolne komponenty odpowiadajg aktualnemu stanowi techniki i zapewniaja wysoki stopien
funkcjonalnos$ci i niezawodnosci.

Na kolejnych stronach znajduje si¢ instrukcja eksploatacji ptytowego wymiennika ciepla. W niniejszej
instrukcji zostalty wyszczegolnione wszystkie istotne czynno$ci, ktore pozwolg zapewni¢ bezproblemowa
eksploatacje ptytowego wymiennika ciepta. Nalezy upewnic sie, ze wszystkie osoby, ktore majg zwiazek z
instalacja, eksploatacja i konserwacja aparatu, znaja i rozumieja tres¢ niniejszej instrukcji eksploatacji.

Firma thermowave GmbH nie ponosi odpowiedzialnos$ci za usterki powstate wskutek zaniechan dotyczacych
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji eksploatacji. W przypadku wystapienia problemow z plytowym
wymiennikiem ciepta, ktére nie zostaly omoéwione w niniejszej instrukcji eksploatacji, prosimy o
bezzwloczny kontakt z firmg thermowave GmbH lub jej wlasciwym przedstawicielem.

Zyczymy wiele satysfakcji z eksploatacji

ptytowego wymiennika ciepta ThermoLine.

Twdj partner w zakresie zastosowan wymiennikow ciepta!

thermowave

Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH
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Wazne informacje podstawowe

Przestrzeganie instrukcji eksploatacji

NOTYFIKACJA

» Instrukcje eksploatacji nalezy przeczyta¢ doktadnie i w catosci.

» Nalezy upewni¢ si¢, ze instrukcja eksploatacji zostata przeczytana i zrozumiana przez wszystkich
uzytkownikéw, ktorzy pracuja z ptytowym wymiennikiem ciepta.

» Instrukcje eksploatacji nalezy zawsze przechowywac w taki sposob, aby w kazdej chwili byta dostepna
dla kazdego uzytkownika.

Zakres zastosowania aparatu

Plytowy wymiennik ciepta (PWC) nie jest aparatem uniwersalnym. Jest on przystosowany do uzytku z
wykorzystaniem okreslonych mediéw, ci$nien, temperatur oraz charakterystyk ruchowych i eksploatacyjnych.
Plytowy wymiennik ciepla jest komponentem przeznaczonym do montazu na stale w instalacji lub maszynie.
Po zainstalowaniu stuzy do transferu ciepta z oddajacego ciepto medium przeptywowego na pobierajace ciepto
medium przeptywowe.

Ograniczenia przestrzenne

PWC musi by¢ swobodnie dostgpny. Minimalny odstep od elementéw budynku, innych maszyn lub
wewnatrzzaktadowych dréog komunikacyjnych [P rozdziat 11.3]. Do ustawienia PWC konieczna jest stabilna
i rowna powierzchnia (fundament / konstrukcja stalowa).

Ograniczenia czasowe
Przewidywany okres eksploatacji PWC: w przypadku planowanego obcigzenia naprzemiennego
<= 1000 rozruchéw / wytaczen.

Rozgraniczenie zakresow odpowiedzialnosci w odniesieniu do prac przy stawianiu, montazu i

uruchomieniu:

e Uruchomienie, montaz, serwisowanie i konserwacja to czynnosci, ktore wolno przeprowadza¢ tylko
wykwalifikowanym pracownikom, ktorzy zostali poinstruowani w zakresie specyficznych zagrozen.

e  Obowigzkiem uzytkownika jest uniemozliwienie dostgpu osobom nieupowaznionym.

Dane techniczne
Odniesienie do zwigzanej ze zleceniem karty danych technicznych w zalaczniku, wzgl. do tabliczki
znamionowe;j.

Zalecane warunki otoczenia
Niebezpieczenstwo korozji i zanieczyszczenia!

NOTYFIKACJA

» Wilgo¢ i zanieczyszczenia nie moga przedostac si¢ do wngtrza PWC.

»  Chroni¢ PWC przed pytem, zanieczyszczeniem, wilgocia, uszkodzeniem i szkodliwym wptywem innych
czynnikow.
» Nalezy chnoni¢ urzadzenie przed dziataniem czynnikow atmosferycznych i promieniowania UV.

» Nie sktadowa¢ PWC dhluzej niz jest to konieczne. Do momentu montazu sktadowa¢ PWC tylko w
oryginalnym opakowaniu.

» Do momentu ustawienia sktadowa¢ PWC w zabezpieczonym miejscu, w ktorym nie bedzie narazony na
pyl, zanieczyszczenia, wilgo¢ i uszkodzenia.

» PWC ustawi¢ w taki sposob, aby nie zostal uszkodzony wskutek oddziatywania uwarunkowanych
otoczeniem zrodel zagrozen, wzgl. aby jego dzialania nie mogla zakloci¢é ingerencja 0sob
nieupowaznionych.

» PWC ustawi¢ w taki sposob, aby nie mogto dojs¢ do jego uszkodzenia w zwiazku z wewnatrzzaktadowym
ruchem komunikacyjnym lub transportem.

»> Nalezy zapewni¢ optymalng kontrole PWC i jego optymalng dostepnosc:

- PWC ustawi¢ w takim miejscu, aby w kazdej chwili mogt by¢ z kazdej strony monitorowany i
kontrolowany.
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- Upewnic sig, ze zapewniona jest wystarczajaca ilo$¢ miejsca dla potrzeb serwisowych.

Pozostale ograniczenia

Po zakonczeniu okresu eksploatacji PWC wymaga przepisowej utylizacji wchodzacych w jego sktad
materiatow [P rozdziat 10]. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowigzujacych norm, dyrektyw, ustaw i
przepisow.

Miejsca polaczen

Przytacza mediow oraz ewentualne urzadzenia odpowietrzajace i oprézniajace znajduja si¢ na jednej lub obu
plytach korpusu i/lub na specjalnej ramie posredniej. W ktérym miejscu znajdujg si¢ przytacza w PWC, mozna
ustali¢ na podstawie rysunku [P rozdzial 11]. Dane dotyczace rodzaju medium, ci$nienia, wersji przylaczy
oraz ich wymiardw zostaly zamieszczone w dokumentacji zwiagzanej ze zleceniem [» rozdziat 11], wzgl. na
tabliczce znamionowe;j.

Zakres odpowiedzialnoSci
Zakres odpowiedzialnoSci producenta

Opisane w niniejszej instrukcji eksploatacji wskazowki dotyczace zapewnienia bezpieczenstwa
funkcjonowania PWC, unikania ewentualnych zagrozen podczas transportu, ustawiania i montazu,
uruchamiania i eksploatacji, jak réwniez podczas prac konserwacyjnych (czyszczenie, serwisowanie i
naprawa) odnoszg si¢ wylacznie do dostarczonego ptytowego wymiennika ciepfa.

Zakres odpowiedzialnoS$ci uzytkownika lub wlasciciela

Odpowiedzialno$¢ uzytkownika lub wtasciciela obejmuje swoim zakresem eksploatacje, serwisowanie i
naprawe.

Uzytkownik lub wiasciciel musi zadba¢ o to, aby wszystkie osoby, ktére pracuja z aparatem, zostaly
odpowiednio poinstruowane i posiadaty dostateczne kwalifikacje. Osoby nieupowaznione nie moga mieé
bezposredniego dostepu do PWC.

Przed uruchomieniem PWC wiasciciel lub uzytkownik musi upewnic¢ si¢, ze personel przestrzega podanych w
dokumentacji PWC $rodkoéw bezpieczenstwa w odniesieniu do budowy, monitorowania, sposobu dziatania i
serwisowania, a takze zostat poinstruowany w zakresie wtasciwosci i postgpowania ze stosowanymi mediami.

Uzytkownik lub wtasciciel musi zadbaé o to, aby podczas eksploatacji, monitorowania i serwisowania PWC
nie wystgpowaty roznice w odniesieniu do zwigzanych ze zleceniem danych z dokumentacji.

Aby zapobiec szkodom nastgpczym w zwigzku z wystapieniem usterek, na wszelki wypadek powinien by¢
zainstalowany system ostrzegawczy, ktory bezzwlocznie zasygnalizuje kazde zaktdcenie. Producent nie ponosi
odpowiedzialnoséci w przypadku braku dziatajacego zabezpieczenia.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych w miejscu ustawienia krajowych i miedzynarodowych norm, dyrektyw,
ustaw 1 przepisow, np. dotyczacych bezpieczenstwa pracy, cyklicznych kontroli itp.
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Wskazéwka prawna

Prawo do roszczenia z tytulu rgkojmi wygasa:
=  wprzypadku usterek i szkdd, ktdre wynikaja z nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji eksploatacji,
=  w przypadku nieprawidlowego uzytkowania i obstugi PWC,

= w przypadku reklamacji, ktére wynikaja z zastosowania nieoryginalnych czg¢éci zamiennych podczas
wymiany elementéw urzadzenia,

= wprzypadku zmian w PWC (np. medium, funkcja, wymiar napre¢zenia (wymiar poczatkowy / konicowy),
parametry  eksploatacyjne) w  poréwnaniu z danymi zwigzanymi ze  zleceniem
[» rozdziat 11] bez uprzedniej zgody producenta,

= w przypadku otwarcia ptytowego wymiennika ciepta bez uprzedniej konsultacji z firma thermowave
GmbH.

Gwarancja obowigzuje wylacznie w odniesieniu do dostarczonego pltytowego wymiennika ciepta i nie
obejmuje zamontowanych w nim uszczelek.

Instrukcja  eksploatacji nie moze by¢ - w tym rowniez fragmentarycznie -
elektronicznie lub mechanicznie powielana, dystrybuowana, modyfikowana, przekazywana osobom trzecim,

tlhumaczona lub wykorzystywana w jakikolwiek inny sposob bez wyraznej pisemnej zgody firmy thermowave
GmbH.

Adres serwisu

thermowave Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH
Eichenweg 4

06536 Berga $ -~
Tel.: +49 34651 418 9980 E E
Faks: +49 34651 418 9924

service@thermowave.eu

Godziny otwarcia biura:
pon.—czw.: 7.30—16.00
pt.: 7.30-14.00
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Bezpieczenstwo

Przedstawienie informacji

Wskazéwki ostrzegawcze

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ostrzezenie przed obrazeniami ze skutkiem $miertelnym.
Oznacza bezposrednio grozace niebezpieczenstwo. W przypadku nieunikniecia skutkuje $miercig lub bardzo
ciezkimi obrazeniami.

»  Strzalka oznacza $rodek ostroznosci, ktory nalezy podja¢ w celu unikniecia zagrozenia.

A\ OSTRZEZENIE
Ostrzezenie przed ci¢zkimi obrazeniami.

Oznacza potencjalnie grozace niebezpieczenstwo. W przypadku nieuniknigcia skutkiem moze by¢ $§mierc lub
bardzo cig¢zkie obrazenia.

»  Strzalka oznacza $rodek ostroznosci, ktory nalezy podjaé w celu unikniecia zagrozenia.

A\ PRZESTROGA
Ostrzezenie przed obrazeniami.

Oznacza potencjalnie grozace niebezpieczenstwo. W przypadku nieuniknigcia skutkiem moga by¢ lekkie lub
nieznaczne obrazenia.

»  Strzalka oznacza Srodek ostroznosci, ktory nalezy podja¢ w celu uniknigcia zagrozenia.

NOTYFIKACJA

Ostrzezenie przed szkodami materialnymi.

Oznacza potencjalnie szkodliwa sytuacje. W przypadku nieunikni¢cia moze doj$¢ do uszkodzenia produktu
lub przedmiotow znajdujacych si¢ w jego otoczeniu.

»  Strzalka oznacza $rodek ostroznosci, ktory nalezy podja¢ w celu uniknigcia zagrozenia.

Dodatkowe informacje

YL

- = Wskazowka

A «~ Przedstawienie przydatnych informacji
Pisownia

W instrukcji eksploatacji stosowana jest nastepujgca pisownia:

pisownia zastosowanie przyklad

[liczba] objasnienie ilustracji [1]

pogrubiona czcionka wyréznienie ostrzezenie

[» numer rozdziahi] odsytacz [» rozdziat 4.1.2]
(ilustracja liczba) odnosnik do ilustracji (ilustracja 28)
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Rysunki i ilustracje

Rysunki w niniejszej instrukcji eksploatacji maja charakter przykladowy. Wiele szczegélow zostato
przedstawionych w uproszczony sposob. Wigzace widoki pogladowe i wymiary PWC mozna znalez¢ w
dotaczonej dokumentacji zwigzanej ze zleceniem [ » rozdziat 11.3].

Zgodne z przeznaczeniem zastosowanie PWC

Ptytowy wymiennik ciepta zostal zaprojektowany i wyprodukowany specjalnie do warunkow eksploatacji
wskazanych przez klienta. Warunki eksploatacji zostaly podane na tabliczce znamionowej oraz w karcie
danych technicznych [» rozdziat 11].

odstepstwo od dopuszczalnych warunkow eksploatacji skutkuje wygasnieciem gwarancji. Dotyczy to
réwniez dokonanych samodzielnie, istotnych zmian w plytowym wymienniku ciepta.

Wymagania wzgledem personelu

Montaz, uruchomienie, eksploatacja, naprawa i serwisowanie PWC to czynnosci, ktére wolno wykonywaé
tylko poinstruowanemu, przeszkolonemu i wykwalifikowanemu personelowi. Zmiany w PWC, na ktore
producent uprzednio wyrazil pisemng zgodg, moga by¢ dokonywane tylko przez poinstruowany lub
wykwalifikowany personel.

A\ PRZESTROGA

Kwalifikacje Definicja

poinstruowany Osoba poinstruowana to osoba, ktora zostata poinformowana, a w razie
personel potrzeby réwniez przyuczona w zakresie powierzonych jej zadan i

potencjalnych zagrozen w przypadku nieprawidtowego postepowania, jak
réwniez pouczona w kwestiach dotyczacych urzadzen ochronnych i $rodkéw
ochronnych.

przeszkolony personel = Przeszkolony personel to personel, ktory spetnia wymagania wzglgdem osoby
poinstruowanej i dodatkowo przeszedt szkolenie.

wykwalifikowany Specjalista to osoba, ktora ze wzgledu na posiadane wyksztalcenie, wiedzg i

specjalista doswiadczenie oraz znajomo$¢ obowigzujacych przepisow potrafi ocenié
zlecone jej prace i rozpoznaé potencjalne zagrozenia. Do oceny fachowego
wyksztalcenia moze réwniez poshuzy¢ wieloletnia dziatalno$¢ w danym
obszarze pracy.

serwis Jako serwis nalezy rozumie¢ technikoéw serwisowych, ktorzy w sposob
udokumentowany zostali przeszkoleni przez firme¢ thermowave GmbH i
otrzymali od niej autoryzacje.

Istotne dla bezpieczenstwa warunki otoczenia

NOTYFIKACJA

Eksploatowa¢ PWC w bezpiecznym otoczeniu. Agresywna atmosfera moze spowodowac uszkodzenia
uszczelek 1 doprowadzi¢ do przeciekow. W razie potrzeby nalezy zasiggnac konsultacji w firmie thermowave
GmbH.
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Istotne dla bezpieczenstwa wskazowki w odniesieniu do poszczegélnych etapow cyklu Zycia maszyny

A\ OSTRZEZENIE

Transport i skladowanie

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Cigzar PWC jest czesto bardzo duzy. PWC moze si¢ zeslizgnaé i spasé ze
srodka transportu. Nalezy go zabezpieczy¢ za pomocg odpowiedniego zawiesia [ » rozdziat 5.3]. Skutkiem
moga by¢ cigzkie obrazenia, a nawet §mier¢. Mocne uderzenia i wstrzasy moga uszkodzi¢ PWC. PWC ustawié
w taki sposob, aby nie moglo doj$¢ do jego uszkodzenia w zwigzku z wewnatrzzaktadowym ruchem
komunikacyjnym i transportem. Jesli PHE jest przechowywany bez uruchomienia, jest zainstalowany w
systemie, pod ci$nieniem lub bez, np. jako backup lub rozwiazanie awaryjne/bezpieczenstwa, uszczelki moga
,,Wyschnac” i straci¢ objetosc.

Montaz i pierwsze uruchomienie
W przypadku nieprawidlowego montazu istnieje ryzyko wycieku mediow podczas eksploatacji PWC, co moze
doprowadzi¢ do szkod osobowych i materialnych.

Eksploatacja

Niebezpieczenstwo oparzenia 1 odmrozenia w nastgpstwie kontaktu z czeSciami PWC.
Niebezpieczenstwo obrazen w wyniku zetknig¢cia z elementami o ostrych krawedziach oraz pakietem plyt —
skutkiem mogg by¢ powazne obrazenia czgsci ciata. Jesli PHE zostanie ponownie uruchomiony spontanicznie
po przerwie w eksploatacji, moze to prowadzi¢ do nieszczelnosci, ktore moga ustapi¢ podczas eksploatacji
PHE, ale moga rowniez calkowicie zniszczy¢ uszczelki, w zaleznosci od czasu trwania
przechowywania/przerwy w eksploatacji.

Demontaz
Przed otwarciem PWC musi mie¢ temperature i ciSnienie otoczenia. Wydostajace si¢ na zewnatrz media moga
spowodowac szkody osobowe.

Wylaczenie z eksploatacji
Jezeli PWC ma zosta¢ wylaczony z eksploatacji na dhuzszy okres czasu, nalezy go najpierw oproznic.
Niebezpieczenstwo koroz;ji!

Mozliwe bledne zastosowanie

NOTYFIKACJA

Plytowy wymiennik ciepta jest technicznym S$rodkiem pracy. Zwykle jest on przystosowany do obcigzenia
stacjonarnego.

Stosowanie nieuwzglednionego w specyfikacji medium, ci$nienia, temperatury nie jest dozwolone. Wymiary
podiaczen, Srodek cigzkoscei i cigzar muszg zosta¢ uwzglednione podczas montazu. Nalezy zwroci¢ uwage na
zastosowanie prawidtowych elementow taczacych podczas kotwienia PWC oraz wykorzysta¢ przewidziane
punkty mocowania.

Montaz, uruchomienie, eksploatacja, naprawa i serwisowanie PWC to czynnosci, ktoére wolno wykonywaé
tylko personelowi, ktory spetnia wymagania [P rozdziat 2.3.1]. Osoby, ktore sg odpowiedzialne za
eksploatacje, serwisowanie, napraw¢ oraz ocen¢ urzadzen i ich podzespotow, musza posiada¢ niezbedne
kwalifikacje do wykonywania swoich zadan oraz odpowiednia wiedzg fachowa. Tylko w takim przypadku
osoby te mozna uznac¢ za kompetentne.

Specjalista musi przestrzega¢ obowiazujacych przepisow specjalistycznych, np. przepisow o zapobieganiu
nieszczgsliwym wypadkom.
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3 Dane techniczne

Niniejsza instrukcja eksploatacji obowigzuje dla wszystkich plytowych wymiennikéw ciepta, ktore sa
produkowane przez firme¢ thermowave GmbH. Nazwa ptytowego wymiennika ciepta znajduje si¢ na tabliczce
znamionowej — [ P> rozdziat 4.1.2]

Typ aparatu patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zalaczniku
Numer ident. patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zalaczniku
Numer zlecenia patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zalaczniku
Numer projektu patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zalaczniku
Maks. dopuszczalna temperatura patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zalaczniku
Maks. dopuszczalne ci$nienie patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zalaczniku
Pojemnos¢ patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zataczniku
Cisnienie probne patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zataczniku
Cigzar patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zataczniku
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Brand of Nexson Group

4 Budowa i funkcja

4.1 Budowa

4.1.1 Glowne komponenty

Ponizej zostaly przedstawione gtéwne komponenty i zasadnicza budowa urzadzenia.

Ilustracja 1: Widok pogladowy PWC

Nr czeSci aparatu Nr czeSci aparatu

1. Gorny drazek wsporczy 9. Plyta wymiany ciepta

2. Profilowy drazek wsporczy (opcja) 10. Ptyta poczatkowa

3. Drazek gwintowany 11. Katownik wsporczy

4. Pokrywa korpusu 12. Przylacza

5. Wspornik 13. Plyta czotowa korpusu

6. Dolny drazek wsporczy 14. Nakretka

7. Ptyta koncowa 15. Uszczelka (2 pierscienie)

8. Stopa podporowa (opcja) 16. Uszczelka poczatkowa (4 pierscienie)
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Oznakowanie aparatu
Tabliczki znamionowe wg dyrektywy w sprawie urzadzen ciSnieniowych (PED)

Plyta czolowa kazdego PWC posiada tabliczk¢ znamionowa.
Znajduja si¢ tam wazne informacje:

numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;j

typ aparatu

numer ident. / rok produkcji

wymiar napre¢zenia (wymiar poczatkowy / koncowy)
masa wlasna

kategoria wg dyrektywy w sprawie urzadzen ci$nieniowych (PED)
komora

medium

pojemnos¢

dopuszczalne ci$nienie

dopuszczalna temperatura

W zalezno$ci od zlecenia na tabliczce znamionowej umieszczane sa dodatkowe informacje.

&thermowave

Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH
Eichenweg 4, D-06536 Berga
Tel.: +49 (0)34651418-0
Nr Jad nostki no!yﬁkulace]
Plate heat exchanger [:I
Plytowy wymiennik ciepla

Fabrication no.
Nr seryjny

&thermowave |
i =

Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH
Eichenweg 4, D-06536 Berga
Tel.: +49 (0)34651 418 -0

No. of notifie

T [ ]
Plate heat exchanger
Plytowy wymiennik ciepta

Fabrication no.
Nr seryjny

|
|
|
|
!
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
e I I
|

Initial / final dimension / |
Wymiar pakietu piyt |
|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

I

|

|

|

Ci Weight Ci
Wostsemenda [ | aegen, Ij Vesrworeyso [ ] e [
Allow. Allow. Allow.

ssure tem ralura ressure tem, lure
Chamber Fluid Volume _ Eidnienie 1P° mp. Chamber Fluid Volume  Ciénienie
Komora Czynnik Objetosé dopuszczalne dopuszczalna Komora Czynnik obﬁ_tosé dopuszczalne dopuszmlna
PS [bar g] TS [C] PS [bar g] TS [°C]
Min / Max Min / Max Min / Max Min / Max
/ / / /
/ / / /
/i / / /
/ / / /
Read operating instructions before installation!
[ ] Przeczytaé instrukcjg obsug przed montazem! [ ] [ J Przeczytaé instrukcjg obslugi przed montazem! [ ]
R L R R e B SN S G QO SESRRRR. e i S P R R R R N J
R G L R S B SRS e e |
@ [ ] |
I |
| U K Sthermowave |
: s o 1
| Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH |
: Eichenweg 4, D-06536 Berga !
| Tel.: +49 (0)34651418-0 |
| |
| No. of notified body: |
| Nrednost notyRulacel: UKCA-1521 :
I
| Plate heat exchanger :] 1
| Plytowy wymiennik ciepla :
I
| Fabrication no. | | |
| Nrseryjny :
I
| Year of constr. / Rok produkcji :I i
| |
| Initial/final dimension %:I _ |
| Wymiar pakietu piyt 1
I |
| Weigh c |
v [ ] emm [ ]
} Allow. Allow. I
| g sure lﬁm Hlul’I |
| Chamber Fluid Volume  Ciénienie |
| Komora Czynnik Objetosé dopuszczalne dopuumlna |
| 1 PS [bar g] TS [°C] H
| Min / Max Min /| Max |
| 1
| / / |
I 1
| / / |
1 / / i
| I
| / / :
|
| |
I | |
} Read :
| [ ] Przeczytaé instrukcje obsh:gl pued montazem! [} | . . .
SR S S e e e e S - Ilustracja 2: Tabliczka znamionowa
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Tabliczki mediow znajduja si¢ na przylaczach i oznaczajg wejscie i wyjscie mediow.

Medium
Media
Fluide

ein
inlet
entrée

Medium
Media
Fluide

aus
outlet
sortié

Lakier zabezpieczajacy Sruby

Ilustracja 3: Tabliczka mediéw

Na dwoch $rubach naprezajacych w pokrywie korpusu znajduje
si¢ lakier zabezpieczajacy S$ruby (ilustracja 4). Lakier shuzy
zasadniczo do zabezpieczenia $rub napr¢zajacych w stanie, w
ktorym urzadzenie jest dostarczane.

NOTYFIKACJA

Pozycja lakieru zabezpieczajacego Sruby zalezy od wielkoSci

PWC.

>

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazowek w

rozdziale 5 ,,Dostawa, transport, ustawianie”.

poinformowac¢ producenta.

Nomenklatura

TL

TL: ThermoLine /

EL: Eco Line

Wielkos¢ ptyty

50
920
150
200
250
400
500
650
850
1100
1500
2000

BA PL 10.2024

Forma konstrukcyjna
korpusow

: Food — korpus do zywnosci
: seria korpuséw Eco

: seria korpusow M

: formy specjalne

X2mm—- XTI Z

500

: dwa drgzki wsporcze o tej samej dtugosci

: korpus bez przedniego wspornika 1)

: korpus standardowy (wysoka forma konstrukgji)
: korpus standardowy (niska forma konstrukgcji)

Przed ztamaniem lakieru zabezpieczajgcego sruby nalezy

KB CL

[
o~ bt ¢
@\ q
1) <]
<] o

(5]
© “J°% ©
25 Hoft_o

Hustracja 4

T

Wersja
konstrukcyjna
korpuséw
Srednica L : stal weglowa lakierowana
Cisnienie znamionowa V : stal weglowa pokryta
znamionowe A:DN25 stalg nierdzewng
A:PN 6 C:DN 40 N : lita stal nierdzewna
B:PN 10 F : DN 80 X : wersja specjalna
C:PN 16 G : DN 100
D:PN25 1: DN 150 konstrukcja M
E: PN 32 K : DN 200 M : niskie rozwigzanie konstrukcyjne
F: PN 40 L : DN 250 H : wysokie rozwigzanie konstrukcyjne
G : PN 64 X : wersja spec.

Ilustracja 5§
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Korpusy

Plytowe wymienniki ciepta sg dostgpne w réznych wersjach korpuséw. Oprocz zoptymalizowanych pod
wzgledem wygody konserwacji form konstrukeji korpusu K i N dostgpny jest rowniez typ korpusu o bardzo
niskiej wysokosci konstrukcyjnej (forma konstrukcji T). W dalszym ciggu produkowane sg aparaty typu TL
50/ TL 90/ TL 150 o niewielkiej liczbie ptyt wymiany ciepta oraz typ korpusu bez tylnego wspornika
(forma konstrukcji H).

We wszelkich procesach, ktore dotycza chtodzenia i podgrzewania w branzy napojow i artykutow
spozywczych, zastosowanie znajduja specjalne wersje ze stali nierdzewne;.

T [

°Pg ©© & B —:a-—:g H
® ol ———1h B ) @ —Hr—=h
© @ H B & @ —H{——=h
g5 I—
— L. s 5} i
Tlustracja 6: Korpus Eco Hustracja 7: Korpus M
P3G g/-ié M : d: ]l M [ H— _E I
©f5) & =
g
=] @ r 2| B =} © —H ——p
& @ C H] &} @ o —f ——p
K4 K3
O | = -
%—_@ A W 4§
e P e = N - =

el !

.

-]
o
o
)
®
i
|

K4 K3
—

Hustracja 10: Korpus H

Sy

&

[}

Il“lﬁ =

o 5 @ =g = e _- g h 1 b
@ = ©0 =l
@ @ = B © © L f 8]
@ @ o ] © (@] —f ]
K4 K3 7HA1 K4 K3
® = = i
{@ R — L4 b @@o @@ S f] E?H]
=z & : = e, =, A . L
Iustracja 12: Korpus F Ilustracja 13: Korpus F
z rama posrednia bez ramy poSredniej
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Funkcja

PWC sktada si¢ z wytloczonych ptyt wymiany ciepta z zatozonymi uszczelkami, ktore taczone sa ze sobg przez
$ruby naprezajace pomigdzy nieruchoma i ruchoma plyta dociskowa w sposob umozliwiajacy ich ponowne
roztaczenie, zajmujac przestrzen pomiedzy goérnym i dolnym drazkiem wsporczym. Dla najrdzniejszych
obszaréw zastosowan dostgpne sa plyty z uszczelkami oraz moduly spawane z réznymi wyttoczeniami. W
zaleznosci od zastosowania media moga poruszaé si¢ w przeciw- lub we wspodtpradzie. Odpowiednio do
warunkow eksploatacji stosowane sg uszczelki w wersji bezklejowej, ktore sg odporne na media i temperaturg.
Media uczestniczace w wymianie ciepta sg doprowadzane do pakietu plyt za posrednictwem przylaczy na
ptycie korpusu i / lub pokrywy. Dzigki rownolegtemu rozmieszczeniu ptyt powstaja kanaty umozliwiajgce
rozprowadzenie mediow w szczelinie ptyty i odprowadzenie z wymiennika ciepta. Ptyty o r6znych ksztaltach
kanatéw i strukturach wytloczen mozna taczy¢ ze soba w sposob, ktory dzigki wytwarzajacym si¢ turbulencjom
umozliwia optymalne wykorzystanie dostgpnych roéznic ci$nienia na potrzeby transferu ciepta (ilustracja 14,
15, 16). Dzicki zamontowaniu plyt sterujacych istnieje mozliwo§¢ zmiany kierunku przeptywu mediow,
zwielokrotniajac 1 wydtuzajac tym samym ich udzial w procesie transferu ciepta ze zwickszong predkoscia
(ilustracja 17, 18). W ten sposob w bardzo kompaktowym aparacie mozna uzyska¢ wysokie warto§ci NTU i
wykorzysta¢ niewielkie roznice temperatury miedzy zimnym i cieptym medium. NTU to skrot od Number of
Transfer Units i stanowi wspotczynnik wydajnosci ptytowego wymiennika ciepta przy przeptywie prostym.

PHPH ~ PHPH PHPH  PHPH 7] SHSW SHOW. SHSW <SHSW, )

——
——

L

—— —
—— —

PHPH PHPH PHPH PHPH PHPH SWSH SWSH SWSH SWSH SWSH

Hustracja 14: Uklad jednokanalowy o identycznym Iustracja 15: Uklad jednokanalowy o identycznym
ksztalcie kanatu (P) z plyt o identycznym wytloczeniu (H) ksztalcie kanatu (S) z plyt o réZznym wytloczeniu
H+W)

] PHSW PHSW PHSW PHSW -

H

SWPH SWPH SWPH SWPH SWPH

Iustracja 16: Uklad jednokanalowy o réznych ksztaltach kanaléw (P + S) z plyt o r6znym wytloczeniu (H + W)

Iustracja 17: Uklad wielokanalowy — identyczna Ilustracja 18: Uklad wielokanalowy — rézne
liczba kanalow po stronie pierwotnej i wtérnej liczby kanaléow po stronie pierwotnej i wtornej
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Plyty wymiany ciepla i moduly
Uszczelnione plyty wymiany ciepla

Wszystkie plytowe wymienniki ciepta thermoline sa dostgpne z uszczelnionymi plytami. Stosowanie plyt
uszczelnionych ma te zaletg, ze po otwarciu pakietu ptyt wszystkie kanaly przeptywu sa bezposrednio dostepne
dla potrzeb inspekcji. Poszczegdlne ptyty mozna czysci¢, gdy sa zawieszone w korpusie. W razie koniecznosci
mozna je rowniez zdemontowac i podda¢ specjalnemu procesowi czyszczenia.

Kolejna zaleta polega na mozliwosci bezproblemowego i elastycznego dostosowania PWC do nowych
warunkow zastosowania dzigki zmianie ilosci ptyt oraz/lub uktadu pakietu ptyt, a takze poprzez zainstalowanie
plyt o innej strukturze wyttoczen.

Moduly spawane

Dwie plyty wymiany ciepla zostaja zespawane w urzadzeniu do spawania laserowego. W efekcie otrzymujemy
gazoszczelny modut. W ten sposdb powstaje hermetyczny na zewnatrz kanat przeptywowy, w ktorym ptynie
agresywne lub krytyczne dla uszczelki medium. Dwie uszczelki pier§cieniowe ze specjalnych, wysoce
wytrzymatych materiatow, ktore zapewniaja przejscie z jednego modutu do kolejnego, to jedyne uszczelki,
ktére maja stycznos¢ z agresywnym medium. Uszczelnienie komory przeplywu mniej krytycznego medium
jest realizowane za pomoca uszczelek z powszechnie stosowanych elastomerdw, ktore okreslane sg dla
konkretnego przypadku zastosowania. Uszczelki sa mocowane bezklejowo.

Medium serwisowe

*—— Medium krytyczne

Spawana szczelina

ptyty
Spoina laserowa

Uszczelka

Uszczelka

Iustracja 19: modul spawany
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Dostawa, transport, ustawienie

Dostawa

Jezeli w momencie dostawy zostanie stwierdzone uszkodzenie, nalezy bezzwlocznie odnotowac zakres i rodzaj
szkody w dokumentacji przewozowej i zazada¢ od dostawcy dodatkowego udokumentowania tych informacji.

Nalezy skontrolowa¢ kompletnos¢ dostawy.
Brakujace lub uszkodzone czg$ci nalezy niezwlocznie zgtosi¢ w ramach reklamacji do:

thermowave Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH
Eichenweg 4
06536 Berga

Tel.: +49 34651 418 9980 5 -
Faks: +49 34651 418 9924

service@thermowave.eu

Godziny otwarcia biura:
pon.—czw.: 7.30—16.00
pt.: 7.30-14.00

Warianty transportu

PWC jest dostarczany w pozycji lezacej lub stojacej w zaleznosci od rozmiaru. Przytacza do przewodow
rurowych sg zamknigte zatyczkami transportowymi.

e  Dostarczane w pozycji lezacej PWC sa zapakowane i zamocowane na paletach, w sposob zapewniajacy
bezpieczenstwo podczas transportu.

e PWC dostarczane w pozycji stojacej sa zabezpieczane na samochodzie cigzarowym pasami
transportowymi.

Transport

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycia z powodu uzycia niewlasciwych zawiesi
>  Nie uzywac lin stalowych ani tancuchow.
»  Stosowac¢ tylko nieuszkodzone petle okragte.

» Zamocowaé ogniwa taczace lub petle okraglte do uchwytoéw do zawieszania lub otworéw na plycie
czotowej i/lub pokrywie korpusu.

9 oy
\

S t

fancuch lina stalowa ogniwo taczace petla okragta
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A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo utraty zycia z powodu duzego ciezaru wlasnego PWC
PWC moze przewroécié sie lub spas¢ podczas transportu wozkiem jezdniowym lub urzadzeniem dzwigowym.
W rezultacie moze doj$¢ do wypadkoéw zagrazajacych zyciu.

»  Jezeli to mozliwe, lezacy PWC postawi¢ w pionie dopiero w miejscu ustawienia.

» Dostarczony w pozycji stojacej PWC musi pozostaé zawieszony podczas transportu na miejsce ustawienia
(ilustracja 21).

» Zapakowany PWC przetransportowaé na docelowe miejsce ustawienia przy uzyciu odpowiedniego $rodka
transportu (wozek jezdniowy, urzadzenie dzwigowe o dostatecznym udzwigu).

» W zadnym wypadku nie wolno wykorzystywaé $rub naprezajacych, przylaczy lub ramy posredniej do
mocowania zawiesi.

»  Zwrdci¢ uwage, aby podczas transportu nikt nie przebywat pod PWC lub w poblizu obszaru zagrozenia.

> Bezposredni podjazd i podjecie tfadunku bez palety jest zabronione zaréwno w kierunku wzdhuznym, jak i
poprzecznym (ilustracja 20).

> Powierzchnia ladunkowa woézka jezdnego musi by¢ wystarczajaco dtuga, aby nie doszto do przelamania
palety.

»  Unika¢ gwaltownego stawiania PWC.

| F—— [
=\ @ ©)
Iustracja 20 Ilustracja 21

Ustawianie aparatu w miejscu docelowym

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen podczas stawiania w pionie ze wzgledu na brak stabilnosci oraz wysokos¢
wzgledem podloza.

PWC moze przewrocic si¢ lub spas¢ podczas stawiania w pionie przy uzyciu wozka jezdniowego lub urzadzenia
dzwigowego. W rezultacie moze doj$¢ do wypadkoéw zagrazajacych zyciu.

»  Nosi¢ kask ochronny i odziez ochronna.
» Do podnoszenia stosowac dostepne uchwyty do zawieszania z odpowiednimi zawiesiami.

» Unika¢ gwaltownego opuszczania i stawiania.

BA PL 10.2024



Sthermowave

Brand of Nexson Group

5.4.1 Dostawa w pozycji lezacej na boku

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycia w nastepstwie przewrdcenia si¢ PWC

Z powodu duzego ci¢zaru wlasnego PWC moze si¢ przewrdcic.

>

Przed odczepieniem zawiesi nalezy zakotwic¢ lub przykreci¢ PWC w miejscu ustawienia.

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1.
2.

AN

Odczepi¢ tasmy transportowe od PWC i palety.

Zamocowac¢ odpowiednie zawiesie do przewidzianych do tego celu uchwytow ptyt korpusu (ilustracja
22). Nie wolno uzywac zawiesi tancuchowych. PWC moze si¢ uszkodzic¢ i zeslizgnaé.

Powoli unies¢ PWC z palety ponad Srodek cigzkosci (ilustracja 23). Zwroci¢ uwage, aby zawiesie byto
solidnie i bezpiecznie zamocowane w zaczepach do zawieszania.

Ostroznie opusci¢ PWC na stopy aparatu (ilustracja 24).
Ustawi¢ PWC w preferowanej pozycji i przykrecic stopy aparatu do podioza.
Odczepié¢ zawiesie.

Skontrolowa¢ wymiar naprezenia w oparciu o zwigzang ze zleceniem dokumentacj¢ lub na podstawie
informacji podanych na tabliczce znamionowej. Jezeli warto$ci nie zgadzaja si¢, nalezy skontaktowac si¢
z serwisem firmy thermowave GmbH.

Sprawdzi¢, czy lakier zabezpieczajgcy $ruby zostat zlamany [P rozdziat 4.1.2.2]. W przypadku
uszkodzenia nalezy skontaktowacé si¢ z serwisem firmy thermowave GmbH.

Ilustracja 22 Ilustracja 23 Ilustracja 24
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Brand of Nexson Group

5.4.2 Dostawa w pozycji lezacej na plycie czolowej

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycia w nastepstwie przewrdcenia si¢ PWC

Z powodu duzego ci¢zaru wlasnego PWC moze si¢ przewrdcic.

>

Przed odczepieniem zawiesi nalezy zakotwic¢ lub przykreci¢ PWC w miejscu ustawienia.

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1.
2.

AN

Odczepié tasmy transportowe od PWC i palety.

Zamocowac¢ odpowiednie zawiesie do przewidzianych do tego celu uchwytéw do zawieszania na ptytach
korpusu (ilustracja 25). Nie wolno uzywac zawiesi tancuchowych. PWC moze si¢ uszkodzi¢ i zeslizgnac.

Powoli unies¢ PWC z palety ponad $rodek ciezkosci (ilustracja 26). Zwroci¢ uwage, aby zawiesie bylo
solidnie i bezpiecznie zamocowane w zaczepach do zawieszania.

Ostroznie opusci¢ PWC na stopy aparatu (ilustracja 27).
Ustawi¢ PWC w preferowanej pozycji i przykrecic stopy aparatu do podioza.
Odczepié¢ zawiesie.

Skontrolowa¢ wymiar napr¢zenia w oparciu o zwigzang ze zleceniem dokumentacje lub na podstawie
informacji podanych na tabliczce znamionowe;j. Jezeli warto$ci nie zgadzaja si¢, nalezy skontaktowac sig¢
z serwisem firmy thermowave GmbH.

Sprawdzi¢, czy lakier zabezpieczajgcy $ruby zostat zlamany [P rozdziat 4.1.2.2]. W przypadku
uszkodzenia nalezy skontaktowacé si¢ z serwisem firmy thermowave GmbH.

Ilustracja 25 Ilustracja 26 Ilustracja 27
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Brand of Nexson Group

5.4.3 Dostawa w pozycji stojacej

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycia w nastepstwie przewrdcenia si¢ PWC

Z powodu duzego ci¢zaru wlasnego PWC moze si¢ przewrdcic.

>

Przed odczepieniem zawiesi nalezy zakotwi¢ lub przykrgci¢c PWC w miejscu ustawienia.

Niebezpieczenstwo utraty zycia w nastepstwie spadniecia PWC

W przypadku nieprawidlowego zwymiarowania i zamocowania zawiesia duzy cig¢zar wlasny PWC moze
spowodowac §mier¢ przygniecionych osob.

>
>
>

Nigdy nie mocowaé zawiesia do $rub naprezajacych.
Nigdy nie mocowaé zawiesia do przytaczy lub ramy posredniej.

Nalezy upewnic sig, ze zawiesie jest w stanie unies$¢ cigzar PWC (dane dotyczace cigzaru w dokumentacji
zwigzanej ze zleceniem [P rozdziat 11].

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1.

Zamocowac¢ odpowiednie zawiesie do przewidzianych do tego celu uchwytow do zawieszania na ptytach
korpusu (ilustracja 28). Nie wolno uzywac zawiesi tancuchowych. PWC moze si¢ uszkodzi¢ i zeslizgnac.

Ostroznie unies¢ PWC, aby uniknaé bocznego ruchu wahadtowego.

Zwrdci¢ uwage na prawidtowy kat mocowania zawiesia, ktory powinien wynosié¢ ok. 25 stopni (ilustracja
28).

Ostroznie opusci¢ PWC na stopy aparatu.

Skontrolowa¢ wymiar naprezenia w oparciu o zwigzang ze zleceniem dokumentacj¢ lub na podstawie
informacji podanych na tabliczce znamionowe;j. Jezeli wartosci nie zgadzaja si¢, nalezy skontaktowac si¢
z serwisem firmy thermowave GmbH.

Sprawdzi¢, czy lakier zabezpieczajacy Sruby zostat zlamany [P rozdziat 4.1.2.2]. W przypadku
uszkodzenia nalezy skontaktowac si¢ z serwisem firmy thermowave GmbH.

Anschlagwinkel beachten !

|
1

|
=

|

Ilustracja 28
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Brand of Nexson Group

Dostawa w pozycji stojacej ze stopami aparatu

Aparaty z regulowanymi stopami aparatu dostarczane sg ze stopami transportowymi. Stopy aparatu sg
dotaczone do zestawu. W niektorych aparatach stopy aparatu zostaty wstepnie zamontowane.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycia w nastepstwie przewrdcenia si¢ PWC

Z powodu duzego ci¢zaru wtasnego PWC moze si¢ przewrocic.

>

Przed odczepieniem zawiesi nalezy zakotwi¢ lub przykrgci¢c PWC w miejscu ustawienia.

Niebezpieczenstwo utraty zycia w nastepstwie spadniecia PWC

Duzy cigzar wlasny PWC moze zabi¢ przygnieciong osob¢ w przypadku nieprawidlowego zwymiarowania i
zamocowania zawiesia.

>
>
>

Nigdy nie mocowaé zawiesia do $rub naprezajacych.
Nigdy nie mocowaé zawiesia do przytaczy lub ramy posredniej.

Nalezy upewnic si¢, ze zawiesie jest w stanie unies¢ cigzar PWC (dane dotyczace cigzaru w dokumentacji
zwigzanej ze zleceniem).

Nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

1.

Zamocowac¢ odpowiednie zawiesie do przewidzianych do tego celu uchwytow do zawieszania na ptytach
korpusu Nie wolno uzywac zawiesi fancuchowych. Aparat moze si¢ uszkodzi¢ i zeslizgnac.

Ostroznie unies¢ PWC, aby unikna¢ bocznego ruchu wahadtowego.

Zwrdci¢ uwage na prawidtowy kat mocowania zawiesia, ktory powinien wynosi¢ ok. 25 stopni (ilustracja
28).

Jezeli stopy aparatu nie zostaly wstepnie zamontowane, nalezy je zamocowaé przed postawieniem
aparatu.

Ostroznie opusci¢ PWC na stopy aparatu w miejscu ustawienia.

Skontrolowaé¢ wymiar naprezenia w oparciu o zwigzang ze zleceniem dokumentacj¢ lub na podstawie
informacji podanych na tabliczce znamionowej. Jezeli wartosci nie zgadzajg si¢, nalezy skontaktowacé si¢
z serwisem firmy thermowave GmbH.

Sprawdzi¢, czy lakier zabezpieczajgcy $ruby zostal zlamany [P rozdziat 4.1.2.2]. W przypadku
uszkodzenia nalezy skontaktowac si¢ z serwisem firmy thermowave GmbH.
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Podlaczenie, uruchomienie i wylaczenie z eksploatacji

Podlaczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycia w nastepstwie przewrdcenia si¢ PWC

Ze wzgledu na duzy cigzar wlasny PWC moze si¢ przewroci¢, co moze doprowadzi¢ do $miertelnego w
skutkach przygniecenia lub cig¢zkich obrazen osob.

»  Przed odczepieniem zawiesi nalezy zakotwi¢ lub przykreci¢ PWC w miejscu ustawienia.
» Podloze w miejscu ustawienia musi by¢ przystosowane do zapewnienia odpowiedniej no$nosci.

» W przypadku ustawienia na ramach, pomostach lub stropach miedzykondygnacyjnych nalezy
zabezpieczy¢ aparat kotwami. Dane dotyczace wymiarow znajdujg si¢ w dokumentacji dotyczacej
zlecenia [P rozdziat 11].

Nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Zapewni¢ wystarczajacag iloS¢ wolnego miejsca wokot PWC dla potrzeb prac konserwacyjnych i
instalacyjnych. Doktadne dane zostaty podane na rysunku w zatgczniku [P rozdziat 11]. W przestrzeni
pomiedzy pokrywa korpusu i wspornikiem nie moga znajdowac si¢ zadne elementy wbudowane.

2. Zwrbci¢ uwagg, aby przewody rurowe byly elastycznie podiaczone do pokrywy korpusu, tak aby
umozliwi¢ ustawienie wymiaru naprezenia.

3. Jakiekolwiek spawanie PWC jest zabronione. W przypadku spawania instalacji, prad nie moze
przeptywac przez PWC.

4. Przykreci¢ katownik mocujacy korpusu do podtoza / konstrukcji stalowej przy pomocy odpowiednich
tacznikow.

5. Szczegotly konstrukcyjne dotyczace przylaczy zostaly podane na rysunku zwigzanym ze zleceniem
[» rozdziat 11] w zataczniku.

NOTYFIKACJA

Uszkodzenia przylaczy przewodow rurowych i PWC z powodu zbyt duzych sil i momentéw na
kréécach.

Jezeli za posrednictwem przewodow rurowych i na przytacza PWC zostang przeniesione zbyt duze sity i
momenty, moze doj$¢ do uszkodzenia przytaczy przewodow rurowych i/lub PWC.

» Podczas montazu przewodow rurowych nalezy zwréci¢ uwage, aby na przytacza PWC nie oddziatywaty
zadne sity 1 momenty.

» W razie potrzeby nalezy podeprze¢ doprowadzajace i odprowadzajace przewody rurowe przy pomocy
podporki rurowe;.

Sruba odleglosciowa | e
M 12 20 Nm
M 16 40 Nm
M 20 70 Nm
M 24 110 Nm
Tabela 1

Unikanie uszkodzen PWC.

» W przypadku ustawienia na zewnatrz budynku nalezy zastosowac¢ dach ochronny.
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Uruchomienie

A\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez niebezpieczne media przeplywowe.

W przypadku zastosowania w PWC niebezpiecznych mediow przeplywowych (m.in. wybuchowych,
zapalnych, zracych, trujacych, pod wysokim ci$nieniem, bardzo goracych, bardzo zimnych) nalezy upewnic
sie, ze zainstalowane sg nastgpujace zabezpieczenia. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow
i norm w odniesieniu do zastosowanych mediéw [» rozdziat 11.2] podanych w karcie danych technicznych
lub na tabliczce znamionowe;j.

» wanna zbiorcza — media wybuchowe, zapalne, zrace, trujace, niebezpieczne dla srodowiska

» blacha zabezpieczajaca — media wybuchowe, zapalne, wysokie cis$nienie, wysoka temperatura, zrace,
trujace, niebezpieczne dla srodowiska

Y

podktadka uziemiajgca — media wybuchowe, zapalne

Y

izolacja — wysoka temperatura, niska temperatura

tabliczka ostrzegawcza — media wybuchowe, zapalne, zrace, trujace, bardzo gorace, bardzo zimne

A A A A A A

» W przypadku stosowania niebezpiecznych mediow nalezy zainstalowa¢ blache zabezpieczajaca.

» Wymiar naprezenia musi mies$ci¢ si¢ w dopuszczalnym zakresie wartosci, ktore znajduja sie w
dokumentacji zwigzanej ze zleceniem [ » rozdziat 11].

Podczas uruchamiania nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace warunki:
1. Upewnic¢ si¢, ze PWC jest kompletnie zainstalowany.
2. Zwrbéci¢ uwage, aby wszystkie przylacza byly porzadnie i szczelnie potaczone z PWC.

3. W instalacji, w ktorej zamontowany jest PWC, nie moga wystepowaé nagle zmiany cis$nienia i
temperatury.

4. PWC wolno eksploatowaé tylko z zastosowaniem dopuszczalnych ci$nien, temperatur i medidw (patrz:
dokumentacja zwigzana ze zleceniem w zataczniku). Zmiany tych parametréw wymagaja zgody firmy
thermowave GmbH — w przeciwnym razie udzielenie gwarancji nie jest mozliwe.

5. Zasilanie PWC cisnieniem i temperaturg moze nastepowac powoli, co ma stuzyé ochronie uszczelek.
Zmiany temperatury do 1 K/s oraz zmiany cisnienia do 2 barow/s uwaza si¢ za niegrozne. Powyzsze
ograniczenie nie obejmuje uwarunkowanych procesem krotkotrwatych zmian temperatur, np. podczas
czyszczenia CIP plytowego wymiennika ciepta. W przypadku innych odchylen nalezy koniecznie
skonsultowac si¢ z firma thermowave GmbH.

6. Przed uruchomieniem pomp nalezy powoli otworzy¢ rozmieszczone przed PWC urzadzenia odcinajace.
Skutkiem zbyt szybkiego uruchomienia moze by¢ wystapienie gwaltownego obcigzenia spowodowanego
ci$nieniem, ktore moze doprowadzi¢ do nieszczelnosci i uszkodzen ptyt i/lub uszczelek.

NOTYFIKACJA

Uszkodzenia plyt wymiany ciepla na skutek zbyt mocnego naprezenia

Jezeli pakiet plyt zostanie naprezony ponizej podanego wymiaru naprezenia, moze doj$¢ do uszkodzenia ptyt
i/lub uszczelek. W konsekwencji spowoduje to nieszczelnos¢ PWC i ryzyko wycieku mediow.

» Nigdy nie przekracza¢ dolnej granicy wymiaru koncowego bez uprzedniej konsultacji z firma
thermowave GmbH.

»  Zwroci¢ uwagg, aby wymiar naprezenia mieScit sie zawsze w dopuszczalnym zakresie wartosci.
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NOTYFIKACJA

Szkody dla srodowiska naturalnego

>

6.3 Wyl

W przypadku stosowania mediow zagrazajacych srodowisku nalezy podja¢ odpowiednie Srodki stuzace
ochronie $rodowiska.

aczenie z eksploatacji

Podczas wylaczania z eksploatacji nalezy zwrdci¢ uwagg na nast¢pujace warunki:

1.

Przed wylaczeniem pomp nalezy powoli zamknaé rozmieszczone przed PWC urzadzenia odcinajace.
Skutkiem zbyt szybkiego wylaczenia moze by¢ wystapienie gwattownego obcigzenia spowodowanego
ci$nieniem, ktore moze doprowadzi¢ do nieszczelnos$ci i uszkodzen ptyt i/lub uszczelek.

Zwroci¢ uwage, aby w przypadku wytaczenia PWC z eksploatacji wszystkie odcinki zostaly rtdwnomiernie
i powoli pozbawione cis$nienia.

Przed rozpoczgciem prac PWC musi osiagna¢ cisnienie i temperaturg otoczenia.

Zwroci¢ uwagge, aby podczas krotkich faz przestoju nie mogto dojs¢ do wycieku mediow.

NOTYFIKACJA

Ostrzezenie przed korozja.

W przypadku dlugich okresow przestoju media moga powodowac korozje w PWC.

» Nalezy catkowicie usuna¢ media.

»  Przeptuka¢ PWC oraz pakiet ptyt i pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia.

» Zamkna¢ przytacza PWC zatyczkami, aby zapobiec przenikaniu do aparatu wilgoci lub zanieczyszczen
w okresie przestoju.

» PWC sktadowaé w miejscu zabezpieczonym przed pytem, zanieczyszczeniami i wilgocia nie dtuzej niz
jest to konieczne.

6.4 Ponowne uruchomienie po wylgczeniu z eksploatacji

W przypadku ponownego uruchomienia nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

1. Sprawdzi¢ stan PWC w drodze kontroli wzrokowe;j.

2. Dociagna¢ $ruby naprezajace w celu uzyskania dopuszczalnego wymiaru naprezenia. Wartosci nalezy
zaczerpna¢ z tabliczki znamionowej lub dokumentacji zwigzanej ze zleceniem.

3. W przypadku nieszczelnosci pakiet ptyt mozna dociggnac do 3% powyzej podanego wymiaru naprezenia.

BA PL 10.2024

W zadnym wypadku nie wolno napreza¢ PWC ponizej podanego wymiaru naprezenia.

O‘ Serwis firmy thermowave GmbH

W przypadku wszelkich pytan i probleméw oferujemy profesjonalng i fachowg pomoc naszego
serwisu.
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Eksploatacja
Bezpieczenstwo

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed cigzkimi obrazeniami wskutek nieprzestrzegania dopuszczalnych ci$nien, temperatur i
mediow.

Niebezpieczne media moga wydosta¢ si¢ na zewnatrz pod wptywem wysokiego cisnienia i ewentualnie
wysokich lub niskich temperatur i spowodowa¢ obrazenia 0sob.

» PWC nalezy eksploatowac tylko z zastosowaniem dopuszczalnych mediow (patrz: tabliczka znamionowa
lub w zataczniku [» rozdziat 11.2]).

» Upewnic¢ sig, ze stosowane sg tylko cis$nienia i temperatury okreslone w zleceniu.

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek przeci¢cia, poparzenia, odmrozenia, trudnosci w oddychaniu,
zatrucia i Zracego dzialania podczas wykonywania czynnosci w trakcie pracy urzadzenia.

W przypadku dotkniecia czesci PWC istnieje niebezpieczenstwo ciezkich obrazen.
» Nie dotykaé¢ zadnych czegsci PWC bez srodkoéw ochrony indywidualne;j.

Zasady ogdlne
Nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

1. Jezeli istnieje konieczno$¢ zmian ci$nienia i temperatury, powinno to nastapi¢ tylko po uprzedniej
konsultacji z firma thermowave GmbH. Zmiany temperatury do 1 K/s oraz zmiany ci$nienia do 2 barow/s
uwaza si¢ za niegrozne.

2.  Ewentualnie zagwarantowana pisemnie przez firm¢ thermowave GmbH odporno$¢ na korozje plyt
wymiany ciepta w odniesieniu do okreslonych przypadkéw zastosowania obowigzuje tylko pod
warunkiem, ze:

a.  przed udzieleniem zlecenia istnieje w formie pisemnej merytorycznie przekonujaca i aktualna
analiza medidéw, a odporno$¢ materiatéw dla danego zastosowania zostala potwierdzona na pi$mie
przez firme¢ thermowave GmbH,

b.  wszystkie media przeptywajace przez ptytowy wymiennik ciepta sg nieustannie monitorowane
pod katem sktadnikéw powodujacych korozje

(patrz: DIN 50930, cze$¢ 1-5) i podczas monitorowania przestrzegana jest wymieniona w
punkcie a. analiza mediow,

c.  wyniki badania z pkt a. s3 dokumentowane przynajmniej raz na kwartat,

d. plytowy wymiennik ciepta jest zawsze uzytkowany w ramach ustalonych warunkow
eksploatacji, co rowniez jest odpowiednio dokumentowane.

3. W celu ochrony przed zanieczyszczeniami nalezy podja¢ wlasciwe $rodki adekwatnie do stopnia
zanieczyszczenia (wielko$¢ czastek, obcigzenie itp.), np. montaz filtréw, sit itd. Ptytowe wymienniki
ciepla nie nadajg si¢ do produktéw mocno obcigzonych frakcja stats. Dlatego konieczne jest
zamontowanie przed PWC odpowiedniego sita lub filtra.

4. W przypadku kondensatoréw pary w gestii klienta pozostaje zapewnienie odpowiednio zwymiarowanego
przewodu do odprowadzania kondensatu.

NOTYFIKACJA

Szkody dla Srodowiska naturalnego

» W przypadku stosowania mediow zagrazajacych srodowisku nalezy podja¢ odpowiednie srodki (np.
wanny zbiorcze, ostony plyt, izolacje) w celu ochrony srodowiska na wypadek nieszczelnosci.

Unikanie intensywnie zmieniajacych si¢ stanéw podczas eksploatacji

»  Upewni¢ sig, ze zmiany ci$nienia i temperatury oraz obciazenia dynamiczne nie nastepuja gwattownie,
np. czgste wlaczanie/wylaczanie zaworow i pomp.

»  Armatury podiaczonych do PWC przewodow rurowych nalezy zawsze otwierac i zamykaé¢ powoli.

» Zapobiegac gwaltownej kondensacji gazow poprzez zapewnienie odpowiedniego przebiegu procesu.
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8 Wyszukiwanie usterek
8.1 Bezpieczenstwo

A\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo szkéd osobowych i materialnych.

W przypadku usterek podczas eksploatacji, konserwacji 1 serwisowania nalezy bezzwlocznie powiadomic¢
serwis firmy thermowave GmbH.

» Usterki wolno usuwa¢ wytacznie odpowiednio przeszkolonemu personelowi.

8.2 Adres serwisu

Serwis firmy thermowave GmbH jest zawsze do dyspozycji, gdy chodzi o usuwanie usterek — rowniez w celu
uniknigcia niewlasciwie wykonanych prac i ich skutkow.

thermowave Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH
Eichenweg 4

06536 Berga $ -~
Tel.: +49 34651 418 9980 E E
Faks: +49 34651 418 9924

service@thermowave.eu

Godziny otwarcia biura:
pon.—czw.: 7.30—16.00
pt.: 7.30-14.00
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8.3 Utrata wydajnos$ci

Usterka / komunikat o
zakloceniu

Mozliwa/-e przyczyna/-y

Rozwiazanie

Ograniczony transfer
ciepta

Zanieczyszczenie PWC ciatami
obcymi

Oczysci¢ plyty wymiany ciepta
[»rozdziat 9.7]

Skontrolowaé przewody rurowe
pod katem zanieczyszczen i w razie
potrzeby oczyscié

W razie koniecznosci przefiltrowaé
media przy uzyciu odpowiednich
urzadzen

Zbyt duze natgzenie przeptywu

Parametry PWC ustawi¢ na
wynikajace ze zlecenia dane
eksploatacyjne, w razie potrzeby
zleci¢ kontrole firmie thermowave
GmbH

Nieprawidlowe polaczenie
przytaczy i przewodow rurowych

Skontrolowa¢ przytacza i wykonaé
zgodnie z rysunkiem

[» rozdziat 11.3]

Nagromadzenie mediéw wtornych
w PWC (np. olej,
nieskondensowane gazy itp.)

Zapewni¢ odprowadzenie mediow
wtornych, w razie potrzeby zleci¢
kontrolg przez serwis firmy
thermowave GmbH

Zwigkszona strata cisnienia

Zanieczyszczenie PWC cialami
obcymi

Oczysci¢ ptyty wymiany ciepta
[» rozdziat 9.5]

Skontrolowaé przewody rurowe
pod katem zanieczyszczen i w razie
potrzeby oczyscic

W razie koniecznosci przefiltrowaé
media przy uzyciu odpowiednich
urzadzen

Nieprawidtowe potaczenie
przytaczy i przewodow rurowych

Skontrolowaé przytacza i wykonaé
zgodnie z rysunkiem

Lepkos¢

Skontrolowaé lepkos$¢ i ustawic na
wynikajace ze zlecenia dane
eksploatacyjne, w razie potrzeby
zleci¢ kontrole firmie thermowave
GmbH

Zbyt duze natezenie przeplywu

Parametry PWC ustawi¢ na
wynikajace ze zlecenia dane
eksploatacyjne, w razie potrzeby
zleci¢ kontrole firmie thermowave
GmbH

Przeptyw utrudniony z powodu
nieprawidtowego montazu ptyt
wymiany ciepla

Skontrolowac¢ kolejno$¢ montazu
na podstawie wykazu czgsci

[» rozdziat 11.1]

29z 41
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8.4 Nieszczelnos¢

Sthermowave

Brand of Nexson Group

Usterka / komunikat o
zakloceniu

Mozliwa/-e przyczyna/-y

Rozwiazanie

Wyciek mediow z pakietu
ptyt i/lub pomigdzy
korpusem i ptytami
wymiany ciepta

Zbyt wysokie warto$ci cisnienia
roboczego

Skontrolowa¢ dane na tabliczce
znamionowej i w dokumentacji
zwiazanej ze zleceniem

[» rozdziat 11.2]

Zbyt wysoka / zbyt niska
temperatura robocza

Skontrolowa¢ dane na tabliczce
znamionowej i w dokumentacji
zwigzanej ze zleceniem

Nieprawidlowy wymiar naprezenia

Ustawi¢ prawidlowy wymiar
naprezenia na podstawie tabliczki
znamionowej lub dokumentacji
zwigzanej ze zleceniem (patrz:
zalacznik)

Nieprawidlowe osadzenie uszczelek

Otworzy¢ PWC i skontrolowaé
uszczelki, w razie potrzeby zleci¢
kontrole firmie thermowave GmbH

Zanieczyszczenie uszczelek

Otworzy¢ PWC, oczysci¢ uszczelki
i plyty wymiany ciepta, w razie
potrzeby zleci¢ kontrol¢ firmie
thermowave GmbH

Uszkodzenie uszczelek

Otworzy¢ PWC i wymienié
uszczelki, w razie potrzeby zleci¢
kontrole firmie thermowave GmbH

Uszkodzenia ptyt wymiany
ciepla

Zbyt mocne dokrecenie
plyt wymiany ciepla

Otworzy¢ PWC, wymienié¢
uszkodzone ptyty wymiany ciepta,
ustawi¢ prawidlowy wymiar
naprezenia na podstawie tabliczki
znamionowej lub dokumentacji
zwigzanej ze zleceniem, w razie
potrzeby zleci¢ kontrole firmie
thermowave GmbH

Korozja PWC

Konsultacja z firma thermowave
GmbH

Zbyt wysokie i nieustannie
zmieniajace si¢ impulsy ci$nienia
przez pompy i/lub zawory

Konsultacja z firma thermowave
GmbH

BA PL 10.2024
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9.1

9.2

31z 41

Konserwacja, serwisowanie i czyszczenie

Ze wzgledu na zasade konstrukcji PWC jest mniej podatny na zanieczyszczenie niz inne wymienniki ciepta,
poniewaz wystepujace w szczelinach ptyt turbulencje moga w duzym stopniu ograniczy¢ osadzanie ciat
obcych.

Bezpieczenstwo

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas prac serwisowych przy PWC istnieje niebezpieczenstwo obrazen.

Dlatego nalezy przestrzegac nast¢pujacych punktow:

» PWC musi by¢ wyltaczony z eksploatacji.

» Oprozni¢ PWC, jednoczesnie upewniajac si¢, ze media zostang bezpiecznie zebrane.

» Prace rozpoczaé¢ dopiero wowczas, gdy PWC osiagnie ci$nienie i temperature otoczenia.
>

W przypadku zastosowania niebezpiecznych mediéow (zracych, trujacych, palnych, wybuchowych itp.)
istnieje powazne niebezpieczenstwo obrazen dla wszystkich 0sob stojacych dookota. Upewnic sie, ze
przestrzegane sa przepisy dotyczace mediow.

Y

Zawsze nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne (§rodki ochrony indywidualne;j).

» W przypadku uzycia goracych lub bardzo zimnych mediéw istnieje niebezpieczenstwo poparzenia /
odmrozenia.

Adres serwisu

thermowave Gesellschaft fiir Warmetechnik mbH
Eichenweg 4

06536 Berga F -~
Tel.: +49 34651 418 9980 E E
Faks: +49 34651 418 9924

service@thermowave.eu

Godziny otwarcia biura:
pon.—czw.: 7.30—16.00
pt.: 7.30-14.00

s o ¢ Serwis firmy thermowave GmbH
- " W przypadku wszelkich pytan i probleméw oferujemy profesjonalng i fachowa pomoc naszego
~ .
serwisu.
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9.3

9.4

9.4.1
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Harmonogram konserwacji

Nalezy zaplanowaé przeprowadzanie prac konserwacyjnych z regularng czestotliwoscia, aby zapewnic
bezpieczng eksploatacje.

¢ = codziennie, t = co tydzien, m = co miesiac, r = co p6l roku

Czynnos¢ c t m r
Kontrola wzrokowa X

Smarowanie $rub naprezajgcych / profilowego drgzka X
wsporczego

Czyszczenie czesciowe W razie potrzeby
Czyszczenie zewnetrzne X
Kontrola korozji / naprawa uszkodzen lakieru )

Dane czasowe stanowig zalecenie producenta.

Prace serwisowe

u
_‘Q‘_ Przed przystapieniem do prac serwisowych przy PWC zalecamy skontaktowanie si¢ z serwisem
.

+ firmy thermowave GmbH.

Wymiana uszczelek

Rodzaj uszczelek mozna ustali¢ na podstawie dokumentacji zwiazanej ze zleceniem. Zalecamy wymiane
wszystkich uszczelek ptyt jednoczes$nie. Nalezy stosowaé tylko oryginalne uszczelki ptyt firmy thermowave
GmbH.

System clip-on w uszczelnianych plytach wymiany ciepla i modutach

System gwarantuje optymalne osadzenie, ktore zabezpiecza przed przesunigciem. Pozwala to na montaz
zabezpieczony przed obcigzeniem szokowym i wibracjami dzigki prostemu zastosowaniu wtyku mocujacego
— w ten sposob uszczelki mozna zdejmowaé i ponownie zaktadaé.

NOTYFIKACJA

Ostrzezenie przed uszkodzeniami PWC w przypadku niedokladnego osadzenia uszczelek.

Nieprawidlowo zatozone uszczelki moga doprowadzi¢ do nieszczelnosci i uszkodzen PWC.

» Zwroci¢ uwage, aby uszczelki [2] byly osadzone w przewidzianym rowku [5], a wtyki mocujace [4] w
przewidzianych otworach [3] ptyty wymiany ciepta [1] (ilustracje od 29 do 31).

Ilustracja 29: Fragment Hustracja 30: Fragment Ilustracja 31: Fragment

plyty wymiany ciepla [1] plyty wymiany ciepia [1] z plyty wymiany ciepla [1]

i uszczelka [2] zalozong uszczelka [2] zalozonym wtykiem mocujacym [4]
od dotu
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9.4.2

9.5
9.5.1

33z41

Usuwanie wyciekéw

A\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku nieszczelnosci

Niebezpieczenstwo szkod osobowych. Wycieki nalezy likwidowaé mozliwie jak najszybciej, powierzajac
usunigcie specjaliscie.

» PWC mozna ponownie uruchomi¢ dopiero wowczas, gdy wszystkie nieszczelne miejsca zostang
naprawione.

W przypadku wystapienia przeciekow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

1.  Wylaczy¢ PWC z eksploatacji [ > rozdziat 6.3].

2.  Przed rozpoczgciem prac PWC musi osiagnac ci$nienie i temperaturg otoczenia.

3. Naprezy¢ pozbawiony cisnienia PWC maksymalnie do osiggnig¢cia podanego na tabliczce znamionowe;j
wymiaru koncowego. Przestrzega¢ prawidtowej kolejnosci podczas naciggania Srub napr¢zajacych
[»rozdziat 9.5.2].

4. Jezeli przecieki nadal istniejg, nalezy skontaktowac si¢ z serwisem firmy thermowave GmbH.
Otwieranie i zamykanie pakietu plyt

Otwieranie pakietu plyt

NOTYFIKACJA

Szkody w okresie gwarancyjnym

Wymiar naprezenia jest ustawiony doktadnie pod katem parametrow eksploatacyjnych. Zmiana w czasie
okresu gwarancyjnego wymaga uprzedniego uzgodnienia z producentem.

» Przed ztamaniem lakieru zabezpieczajacego $ruby [P rozdziat 4.1.2.2] nalezy poinformowac producenta.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas otwierania PWC istnieje niebezpieczenstwo obrazen.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wytycznych:

» PWC musi by¢ wylaczony z eksploatacji.

» Opro6zni¢ PWC, jednocze$nie upewniajac si¢, ze media zostang bezpiecznie zebrane.

»  Prace rozpocza¢ dopiero wowczas, gdy PWC osiagnie ci$nienie i temperaturg otoczenia.
>

W przypadku zastosowania niebezpiecznych mediow (zracych, trujacych, palnych, wybuchowych itp.)
istnieje powazne niebezpieczenstwo obrazen dla wszystkich osob stojacych dookota. Upewni¢ sig, ze
przestrzegane sg przepisy dotyczace tych mediow.

Y

Zawsze nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne (Srodki ochrony indywidualnej).

» W przypadku uzycia goracych lub bardzo zimnych mediéw istnieje niebezpieczenstwo poparzenia /
odmroZenia.

Niebezpieczenstwo przewroécenia sie stosu plyt podczas ukladania plyt wymiany ciepla w stos

Zwroci¢ uwage, aby stos utozonych ptyt wymiany ciepla nie byt zbyt wysoki, poniewaz istnieje ryzyko
przewrdcenia si¢ stosu. Stojace dookota osoby wraz z osoba uktadajaca stos moglyby odnies¢ obrazenia, a
plyty wymiany ciepta ulec uszkodzeniu.

Nigdy nie uktada¢ w stos wigcej niz

» 100 ptyt wymiany ciepta.
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Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci robocze:

1.

-
-

& thermowave

Po oproznieniu PWC i zdjeciu pokryw ochronnych nalezy zdemontowa¢ przewody rurowe na pokrywie
korpusu (jezeli jest) w taki sposob, aby zapewni¢ dostateczng ilo$¢ miejsca w celu przesunigcia pokrywy

az do wspornika.

Aby zapewni¢ tatwe otwieranie, nalezy oczysci¢ drazki wsporcze oraz gwint srub naprezajacych.

Nakretki $§rub naprezajacych nalezy odkreci¢ wedtug kolejnosci podanej na ilustracji 32. Aby uzyskac
mozliwie réwnolegle zluzowanie pakietu ptyt, nakretki powinny zosta¢ odkrecone o maksymalnie 2
obroty na cykl. Procedure nalezy powtarza¢ w podanej kolejnosci dopdty, dopdki mozliwe bedzie wyjecie
$rub naprezajacych ze szczelin naprezajacych w ptytach korpusu.

*

= Przed otwarciem PWC nalezy zanotowac aktualny wymiar naprezenia pakietu ptyt, aby w
przypadku ponownego uruchomienia mozna byto powtornie ustawi¢ prawidlowy wymiar.

3
pary $rub
naprezajgcych

4
pary srub
naprezajgcych

5
par srub
naprezajgcych

7
par srub
naprezajgcych

8
par srub
naprezajgcych

9
par srub
naprezajgcych

Luzowanie

3 pary 4 pary 5 par 7 par 8 par 9 par
1. etap 3ai1b 4aib 5ai1b 7ai1b 8ailb 9ai b
2.etap 1ai3b 1aidb 1ai5b 1ai7b 1ai8b 1ai9b
3.etap 2ai2b 3ai2b 4ai2b 5ai3b 6ai3b 2ai8b
4. etap 2ai3b 2aidb 3aibb 2ai7b 5ai5b
5. etap 3ai3b 6ai2b 5aidb 6aidb
6. etap 2ai6b 4aib5b 7ai3b
7. etap 4aidb 7ai2b 4ai6b
8. etap 3ai6b 8aiz2b
9. etap 3ai7b

Tustracja 32: Kolejnos$¢ podczas odkrecania §rub naprezajacych
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9.5.2 Zamykanie pakietu plyt

1. Ewentualnie jeszcze raz sprawdzié, czy plyty zostaly zamontowane we wilasciwej kolejnosci.

2.  Dosuna¢ ruchomg pokrywe korpusu mozliwie maksymalnie do pakietu ptyt i wlozy¢ $ruby naprezajace
w szczeliny przeznaczone na $Sruby. Po lekkim naprezeniu nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ prawidtowe
osadzenie uszczelek. Podstawowa zasada w tym przypadku zaktada réwne utozenie wszystkich plyt w
pakiecie.

3. Nakretki $rub naprezajacych nalezy dokreci¢ wedlug kolejnosci podanej na ilustracji 33. Aby uzyskac
mozliwie réwnolegly ruch pakietu ptyt, nakretki powinny zosta¢ dokrecone o maksymalnie 2 obroty na
cykl. Procedure wedlug podanej kolejnosci nalezy powtarza¢ do momentu osiagnigcia przepisowego
wymiaru naprezenia (patrz: zwigzana ze zleceniem dokumentacja w zalaczniku). Przed ponownym
uruchomieniem plytowego wymiennika ciepta musi zosta¢ przeprowadzona kontrola szczelnosci przez
upowazniong osobg¢!

3 4 5 7 8 9
pary $rub pary $rub par srub par $rub par $rub par srub
naprezajgcych | naprezajgcych naprezajgcych naprezajgcych naprezajgcych naprezajgcych
Naprezanie
3 pary 4 pary 5 par 7 par 8 par 9 par
1. etap 2ai2b 2ai3b 3ai3b 4aidb 3ai6b 3ai7b
2. etap 1ai3b 3ai2b 2aidb 2ai6b 7ai2b 8ai2b
3. etap 3ai1b 1aidb 4ai2b 6ai2b 4ai5b 4ai6b
4. etap 4ai1b 1ai5b 3aibb 5ai4b 7ai3b
5. etap 5ai1b 5ai3b 2ai’7b 6aidb
6. etap 1ai7b 6ai3b 5ai5b
7. etap 7ailb 1ai8b 2ai8b
8. etap 8ai1b 1ai9b
9. etap 9aib
Iustracja 33: Kolejno$é podczas dokrecania $rub naprezajacych
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Brand of Nexson Group

9.6 Demontaz i montaz pakietu plyt

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas montazu ptyt wymiany ciepta istnieje niebezpieczenstwo obrazen.
Dlatego nalezy przestrzegac nast¢pujacych punktow:

» Zawsze nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne (Srodki ochrony indywidualnej).

9.6.1 Demontaz plyt wymiany ciepla i moduléw
w korpusie typu K, M, T i F bez ramy poSredniej

1. Otworzy¢ [P rozdziat 9.5.1] i dosungé ruchoma pokrywe
korpusu [2] mozliwie maksymalnie do wspornika.

2. Plyty wymiany ciepta przesunaé pojedynczo w obszar drazkow
wsporczych przy wsporniku, gdzie znajduje si¢ specjalne
wglebienie [1]. W tym obszarze konstrukcja dolnego drazka
wsporczego pozwala na boczne wychylenie ptyt wymiany ciepta,
a nastepnie ich wyjecie w dot z korpusu (ilustracja 34).

3. Plyty wymiany ciepta odklada¢ w kolejnosci, w ktorej zostaty
zdemontowane! Aby wyeliminowa¢ ryzyko pozniejszych
pomylek, zaleca si¢ ponumerowanie ptyt wedtug ich kolejnosci.

9.6.2 Demontaz plyt wymiany ciepla i moduléw
w korpusie typu H

1. Otworzy¢ [P rozdzial 9.5.17 i usunaé ruchomg pokrywe
korpusu.

2. Zleci¢ drugiej osobie zabezpieczenie ptyt wymiany ciepta przed
zeslizgnigeciem. Plyte wymiany ciepta [1] wysuna¢ pojedynczo z 4
drazka wsporczego (ilustracja 35). 8

3. Plyty odktada¢ w kolejnosci, w ktorej zostaly zdemontowane! O
Aby wyeliminowaé ryzyko poézniejszych pomytek, zaleca si¢ of A~
ponumerowanie ptyt wedhug ich kolejnosci.

Ilustracja 35

9.6.3 Demontaz plyt wymiany ciepla i moduléw
w korpusie typu N i F z rama posrednia

1. Otworzy¢ [P rozdziat 9.5.1] i dosungé ruchoma pokrywe
korpusu [1] mozliwie maksymalnie do wspornika.

2. Zleci¢ drugiej osobie zabezpieczenie ptyt wymiany ciepta przed
zeSlizgnigciem. Plytg przesuna¢ pojedynczo w kierunku
pokrywy korpusu [1] i przechyli¢ pod skosem (ilustracja 36).
Wychyli¢ ptyte wymiany ciepta [2] w bok.

3. Plyty odktada¢ w kolejnosci, w ktorej zostaty zdemontowane!
Aby wyeliminowa¢ ryzyko pozniejszych pomylek, zaleca si¢
ponumerowanie ptyt wedlug ich kolejnosci.

Ilustracja 36
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9.6.4 Montaz ptyt wymiany ciepta

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas montazu ptyt wymiany ciepta istnieje niebezpieczenstwo obrazen.
Dlatego nalezy przestrzegac nast¢pujacych punktow:

» Zawsze nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne (Srodki ochrony indywidualnej).

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci robocze:
1. Oczysci¢ drazek wsporczy, plyte czotowa i pokrywe korpusu.
2. Oczysci¢ i nasmarowaé $ruby napr¢zajace. W razie potrzeby wymienic $ruby.

3. Uszczelki muszg by¢ doktadnie osadzone w ptytach wymiany ciepta [P rozdziat 9.4.1]. Powierzchnie
plyt 1 uszczelek oraz powierzchnie uszczelniajace przylaczy po wewngtrznej stronie plyty czotowej i
pokrywy korpusu nie moga by¢ pokryte zanieczyszczeniami.

4. Plyty wymiany ciepta montowane sg w kolejnosci odwrotnej do demontazu [ » rozdziat 9.6.1].
5. Nalezy przy tym bezwzglednie przestrzegac kolejnosci plyt wymiany ciepta stosownie do wykazu czesci

[™ rozdziat 11.1]!

9.7 Czyszczenie

Plytowy wymiennik ciepta mozna czysci¢ na rozne sposoby — w zalezno$ci od stopnia zanieczyszczenia i
mozliwos$ci technicznych.

Zasadniczo nalezy rozr6zni¢ mi¢dzy czyszczeniem CIP, w ktorym otwarcie aparatu nie jest konieczne, i
czyszczeniem mechanicznym, ktére wymaga otwarcia aparatu.

A\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane agresywnymi Srodkami czyszczacymi

W przypadku stosowania agresywnych srodkoéw czyszczacych istnieje niebezpieczenstwo zatrucia, oparzenia
chemicznego, wzglednie poparzenia. Nalezy zadbac o to,

» aby PWC zostat ponownie uruchomiony dopiero po naprawieniu wszystkich nieszczelnych miejsc.

» aby s$rodek czyszczacy byt przepisowo stosowany, a czynno$ci robocze byly prawidtowo prowadzone.
» aby podczas czyszczenia stosowane byto odpowiednie wyposazenie ochronne.
>

aby Srodek czyszczacy zostal calkowicie usunigty z ptyt wymiany ciepta.

NOTYFIKACJA

Ostrzezenie przed uszkodzeniami w wyniku uzycia niewlasciwych narzedzi do czyszczenia.

Twarde narzedzia do czyszczenia moga uszkodzi¢ powierzchnie ptyt wymiany ciepta i doprowadzi¢ do korozji.
Uszkodzone ptyty wymiany ciepta i uszczelki mogg powodowac nieszczelnosc.

» Nigdy nie uzywac do czyszczenia twardych narze¢dzi, np. metalowej szczotki, welny stalowej lub papieru
Sciernego piaskowego.

» Podczas czyszczenia nalezy pracowac z zachowaniem maksymalnej ostroznosci, aby nie spowodowac
uszkodzen.
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Czyszczenie moduléw spawanych laserowo
Podczas czyszczenia nalezy uwzglednié, co nastgpuje:

1. W przypadku modutéw koniecznie zwroci¢ uwage, aby do spawanej laserowo szczeliny ptyty nie mogt
przedostac si¢ §rodek czyszczacy ani rozpuszczone zabrudzenia.

2. W przypadku zasilania modutu ciecza w szczelinie ptyty zawsze pozostaje resztkowa ilos$¢ cieczy, co jest
uwarunkowane konstrukcyjnie. Jej usunigcie jest bardzo trudne (np. poprzez zastosowanie suszenia
prézniowego), poniewaz plyty sa ze soba potaczone na stale.

3. Dlatego czyszczenie CIP po stronie spawanej laserowo powinno by¢ przeprowadzane tylko w przypadku,
gdy pozostatosci roztworu czyszczacego sa niegrozne dla kolejnych zastosowan. Po czyszczeniu nalezy
zawsze przeprowadzi¢ odpowiednie plukanie, a jego wynik (jezeli istnieje taka konieczno$¢) musi by¢
monitorowany i analizowany.

4. Poniewaz strona wewngtrzna modutu nie jest dostgpna dla czyszczenia mechanicznego, nie moze zostac¢
wyczyszczona recznie. Podczas rgcznego czyszcezenia strony zewngtrznej nalezy zwrdci¢ uwage, aby na
wewnetrzng strong modutu nie przedostat si¢ ptyn czyszczacy. W tym celu nalezy zamknaé otwory
modutu przy pomocy odpowiednich $rodkéw pomocniczych. Myjka wysokoci$nieniowa powinna by¢
stosowana tylko wowczas, gdy ptyn (do czyszczenia) w spawanej laserowo szczelinie jest niegrozny.

YL

’Q‘ Przywierajace na state zanieczyszczenia muszg zostaé¢ usunigte przez pracownikow serwisu firmy
- thermowave GmbH zgodnie z wytycznymi dotyczacymi danego przypadku. Pytania nalezy
kierowa¢ do serwisu firmy thermowave GmbH.

NOTYFIKACJA

Uszkodzenie modulow

Zwréci¢ uwage, aby do spawanej laserowo szczeliny ptyty nie mogt przedostaé si¢ srodek czyszczacy ani
roZpuszczone zanieczyszczenia.

Czyszczenie CIP — czyszczenie na miejscu (cleaning in place)

NOTYFIKACJA

Uszkodzenie spowodowane stosowaniem niewlasciwego Srodka czyszczacego

Uzyty s$rodek czyszczacy nie moze zawiera¢ agresywnych sktadnikow. W przypadku stosowania wstepnie
przygotowanych chemikaliow do czyszczenia nalezy przestrzega¢ danych producenta, np.

» koncentracja $rodka czyszczacego w roztworze do czyszczenia,

» wytyczne dotyczace rezimu temperaturowego odpowiednio do zastosowania,
» kolejnos¢ stosowania roznych chemikaliow (zasadowych, kwasowych),
>

wytyczne dotyczace ptukania i pasywacji (w szczegolnosci w przypadku wylaczenia z eksploatacji po
czyszczeniu).

Uszkodzenie spowodowane nieodpowiednimi warunkami.

Jezeli pakiet ptyt ma zostaé¢ poddany czyszczeniu w stanie zamknigtym, nalezy w tym celu stworzy¢ niezbedne
warunki techniczne, np.:

» montaz odpowiednich przylaczy przewodoéw rurowych, zaworéw, zbiornikéw zasilajacych itp. w celu
przygotowania, magazynowania i doprowadzenia roztworu czyszczacego.

Uszkodzenie spowodowane nieprzestrzeganiem podanej temperatury roboczej.

> Podana na tabliczce znamionowej maks. dopuszczalna temperatura robocza nie moze zostac
przekroczona. Zalecenie to musi by¢ przestrzegane podczas parzenia (stosowac tylko par¢ nasycona!) i
goracego phukania.
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Sposdb postgpowania:

1.

W przypadku czyszczenia CIP (cleaning in place) osady usuwane sg z plyt i wyplukiwane z aparatu
poprzez przettaczanie odpowiednich Srodkow czyszczacych. Aby efekt czyszczenia byt zadowalajacy,
wartosci natgzenia przeptywu roztworu czyszczacego powinny by¢ wigksze niz natgzenie przeplywu w
normalnym trybie pracy (min. 1,5-krotnos¢ natgzenia normalnego).

Po zakonczeniu wlasciwego procesu czyszczenia roztwor uzyty do czyszczenia zostaje usunigty z aparatu
poprzez dodatkowe plukanie czysta i neutralng chemicznie woda. W przypadku uzywania do czyszczenia
skoncentrowanych roztwordéw nalezy w razie potrzeby przeprowadzi¢ na koniec pasywacje z
zastosowaniem kwasu utleniajacego (np. 2-procentowego kwasu azotowego).
Nastepnie nalezy ponownie obficie przepluka¢ woda.

W przypadku czyszczenia CIP parownikdéw po stronie medium serwisowego nalezy przed zasileniem
aparatu goragcym roztworem czyszczacym lub goraca woda koniecznie catkowicie odessa¢ czynnik
chlodniczy z aparatu, poniewaz w przeciwnym razie — na skutek spodziewanego wytworzenia si¢
wybuchowych opardéw i zwigzanego z tym wzrostu ci$nienia po stronie czynnika chtodniczego — moze
doj$¢ do powaznych uszkodzen aparatu pltytowego.

Czyszczenie reczne

Ze wzgledu na elastyczng zasade konstrukeji ptyty wymiennika ciepta mozna réwniez czysci¢ recznie przy
wzglednie niewielkim naktadzie pracy.

NOTYFIKACJA

Uszkodzenie spowodowane stosowaniem niewlasciwego Srodka czyszczacego

Uzyty $rodek czyszczacy nie moze zawierac¢ agresywnych sktadnikow. W przypadku stosowania wstepnie
przygotowanych chemikaliow do czyszczenia nalezy przestrzega¢ danych producenta, np.

>

>
>
>

koncentracja $rodka czyszczacego w roztworze do czyszczenia,
wytyczne dotyczace rezimu temperaturowego odpowiednio do zastosowania,
kolejnos¢ stosowania roznych chemikaliow (zasadowych, kwasowych),

wytyczne dotyczace ptukania i pasywacji (w szczegolnosci w przypadku wylaczenia z eksploatacji po
czyszczeniu).

W tym celu nalezy otworzy¢ pakiet ptyt zgodnie z wytycznymi [ » rozdziat 9.5.1].

1.

*

Przesuna¢ plyty w taki sposob, aby dla potrzeb czyszczenia i optycznej kontroli zapewniony byt
wystarczajacy odstep pomigdzy ptytami.

Wyjaé uszczelki z plyt wymiany ciepta. Nalezy przy tym zwr6ci¢é uwage, aby nie oderwaé wtykow
mocujacych.

Zanieczyszczenia mozna usunaé, myjac plyty obficie ciecza pluczaca i szczotkujac (stosowac tylko
migkkie szczotki!).

W przypadku uporczywych lub zaschnietych osadéw przywierajace zanieczyszczenia nalezy najpierw
zmigkczy¢. W tym celu demontuje si¢ ptyty [P rozdziat 9.6.1] i umieszcza w kgpielach czyszczacych o
regulowanej temperaturze. Nalezy zwroci¢ uwage, aby plyty w kapielach czyszczacych nie zostaty
uszkodzone przez korozj¢ spowodowang zastosowanymi Srodkami czyszczacymi oraz ustawionym
stezeniem 1 temperaturg. W przypadku czyszczenia plyt z uzyciem urzadzenia do plukania
wysokoci$nieniowego strumien czyszczacy powinien pada¢ na powierzchnie plyt prostopadle, aby
zapobiec uszkodzeniom uszczelek.

Po czyszczeniu nalezy ponownie umies$ci¢ w ptytach ewentualnie zdemontowane uszczelki. Nalezy przy
tym koniecznie zwrdci¢ uwage, aby miedzy uszczelka i ptyta wymiany ciepta nie bylo zadnych
zanieczyszczen. Plyty nalezy ponownie zamontowa¢ zgodnie z wytycznymi w [P rozdziat 9.6].

Po zakonczeniu prac z zakresu czyszczenia ponownie prawidlowo zamknaé pakiet ptyt
[» rozdziat 9.5.2].

« 1.

+ thermowave GmbH zgodnie z wytycznymi. Pytania nalezy kierowa¢ do serwisu firmy thermowave

Q. Przywierajace na state zanieczyszczenia musza zosta¢ usunigte przez pracownikow serwisu firmy
— GmbH.
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10 Demontaz i utylizacja
10.1 Demontaz
A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen

Podczas demontazu PWC istnieje niebezpieczenstwo obrazen.

Dlatego nalezy przestrzegac nast¢pujacych punktow:

» PWC musi by¢ wylaczony z eksploatacji.

»  Oprozni¢ PWC, jednoczesnie upewniajac sie, ze media zostang bezpiecznie zebrane.

»  Prace rozpoczaé¢ dopiero wowczas, gdy PWC osiagnie cisnienie i temperature otoczenia.
>

W przypadku zastosowania niebezpiecznych mediow (zracych, trujacych, palnych, wybuchowych itp.)
istnieje powazne niebezpieczenstwo obrazen dla wszystkich osob stojacych dookota. Upewnic sig, ze
przestrzegane sa przepisy dotyczace mediow.

Y

Zawsze nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne ($§rodki ochrony indywidualne;j).

» W przypadku uzycia goracych lub bardzo zimnych mediow istnieje niebezpieczenstwo poparzenia /
odmrozenia.

10.2 Utylizacja

Po zakonczeniu uzytkowania PWC musi zostaé przekazany do ostatecznego wykorzystania zgodnie
z miejscowymi wytycznymi w zakresie utylizacji.

Na zyczenie firma thermowave GmbH dokona utylizacji PWC. PWC zostanie z naliczeniem kosztow
robocizny zdemontowany przez naszych pracownikow, odtransportowany i zgodnie z przepisami
zutylizowany.
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